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Abstract of EP0577457 

Package, particularly for Industrial products, 
Including a face for introduction of the products, a 
face for extraction of the products, which face 
Includes at least one flap, and a plurality of side 
faces joining the introduction face to the 
extraction face. At least one heat-shrinkable 
plastic sheet (21 , 25) is arranged inside the 
package and one end of the said sheet Is 
fastened on the inner wall of a flap (9, 10) of the 
extraction face. The introduction face includes at 
least one flap (5, 6) on which is held by point 
adhesive bonding (23, 24, 27, 28) the free part of 
the sheet bonded (22, 26) on the inner wall of the 
flap (9, 10) of the extraction face. 
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@ Embaiiage, tal que boite ou cartonnage, notamment pour produits de I'industrie. 



I Embaiiage, notamment pour des produits de 
I'industrie, comprenant une face d'introduction 
des produits, une face d'extracdon des pro- 
duits, laquelle face oomporte au moins un volet, 
et une plurality de faces latdrales reliant la face 
d'intrcxjuction k la face d'extraction. Au moins 
un feuillet plastique thennrK>-r6tractable (21,25) 
est dispose d Tlnt^rieur de Temballage et une 
extr6mlt6 dudit feuillet est fix^e sur la parol 
int6rieure tfun volet (9,10) de la face d'extrac- 
tion. La face d*introduction comports au moins 
un volet (5,6) sur lequel est retenue par collage 
ponctuel (23,24,27.28) la partle libre du feuillet 
G0II6 (22,26) sur la parol Int^rleure du volet 
(9,10) de la face d'extraction. 
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La pr^sente invention porte sur un embaiiage, 
notanrtment pour des produits de {Industrie, com pre- 
nant une face d'introductlon des produits, une face 
d'exbaction des produits, iaqueiie face comporte au 
nmlns un volet, et une plural itd de faces iat^raies re- 
liant la face d'intioduction d fa face d'extraction. 

On oonnaft des emballages de ca type, tele que 
des boltes ou des cartonnages. qui sent utilises no- 
tamment pour le stoclcage. le transport ou la vente de 
produits mis dans le conrunerce. 

Ces emballages connus doivent &tre adapt6s au 
volume et d la fornne des produits pour 6viter une d6- 
t6rioration des marchandises. En effet, si I'emballage 
est surdimensionn6, le produit n'est pas maintenu en 
place et risque done de s'abimer. 

t^s producteurs sont done contraints de fabri- 
querde nombreux conditionnements, de volume etde 
forme variables, et doivent 6galennent cater solgneu- 
sement les produits. 

Ceci engendre des frals d'6tude, des coOts de fa- 
brication et des charges de main d'oeuvre, ce qui ren- 
ch^rit le prfx des produits mis d la vente. 

On connaTt ^gatement des blisters ou coques de 
piastique sous iesquels sont pr6sent6es certaines 
marchandises ; parfols aussi, ies produits sent enfer- 
mds dans une poche de piastique qui ies maintient en 
position. 

Ces conditionnements sont d'une fabrication et 
d'une manipulation ddlicafes, et il est trds difficile 
d'en extraire les produits, qui risquent d'dtre endonv- 
magds au ddballage. 

La prdsente invention se propose de remddier d 
ces inconv^nients et, pour ce faire, elle a pour objet 
un embaiiage du type pr^itd qui se caract^rise en ce 
qu'au molns un feuillet piastique thermo-rStractabie 
est dlspos6 k I'lnt^rieurde I'emballage eten ce qu'une 
exlr6mit6 dudit feuillet est f bc6e sur la parol int6rieure 
d'un volet portd par la face d'extraction. 

Ainsi, on peut pr6voir des conditionnements dont 
le volume et la forme sont sensiblement diff^rents 
des dimensions des produits emball^, qui aeront re- 
tenus par le feuillet apr^ retractation. 

Ceci permet de standardiser la conception et la 
fabrication des emballages et d'en r^dulre le nombre 
de mod^es. Done les coDts des emt>allages et des 
operations de condltionnement s'en trouvent dlml- 
nu^s. 

De plus, ie produit embail6 est directement ac- 
cessible iors du ddballage, puisque ie feuillet piasti- 
que estf ixd surle volet de la face d'extraction de I'em- 
ballage. 

Ceci permet un d6ba!iage ais^ et diminue le ris- 
que d'endommager le produit. 

Selon un mode de realisation prdfere de inven- 
tion, la face d'introductlon comporte au moins un volet 
et la partie libre d'au moins un feuillet piastique est re- 
tenue sur la paroi interieure d'un volet de iadite face 
d'introductlon, ce qui facilite ies operations d'emt)al- 



lage. 

Avantageusement, i'extremite des feulltets fbcee 
dun voiet de la face d'extraction est coliee audit volet 
Ce collage du feuillet sur le volet de la face d'ex- 
6 traction est un moyen simple et economique de fixa- 
tion, particulidrement adapts d la matidre piastique. 

De preference, la partie libre des feuillets est re- 
tenue au volet de la face d'Introduction par au moins 
un collage ponctuei. 
10 W s'agit ici encore d'un moyen simple et economi- 

que de fixation provlsoire de la partie iibre du feuillet 
sur le volet de la face d'introduction ; de plus, cette 
fixation provlsoire peut etre ais6ment ddooliee lors- 
que le produit va etre enveloppd dans le feulliet plas- 
15 tique thermo-retractable avant ie traltement therml- 
que de retractation. 

Un mode de realisation de 1' invention est mainte- 
nant decrit e titre d'exemple non iimltatif en reference 
aux dessins annexes dans Iesquels : 
20 - la figure 1 est une vue 6clatee de I'lnterieur 

d'un embaiiage oonfbrme d I'invention ; 
- la figure 2 est une vue en perspective d'un em- 
baiiage de la figure 1, du c6te de la face d'in- 
troduction ; et 

26 - ia figure 3 est une vue en perspective d'un em- 

baiiage de ia figure 1, du cdte de la face d'ex- 
traction. 

L'embailage repr^ente aux figures 1, 2 et 3 est 
une bolte en carton du type d micro-cannelures pour 
30 le conditionnement de plaquettes de fireins automobi- 
les. 

11 est de forme generate paralieiepipedique et 
comprend quatre faces lateraies 1,2,3,4, une face 
d'introduction et une face d'extraction rectangulaires. 

55 Ainsi qu'ii apparall plus particutierement e la f igu- 

re 1 , la iigne de pliage X-Y du carton determine le 
pourtour de la face d'introduction et la ligne de pliage 
Z-T determine le pourtour de la fece d'extraction. 
Le long de la ligne de pliage X-Y sont prevus des 

40 volets 5,6,7,8, solidaires des faces lateraies respeo- 
tives 2,4,1 et3. 

Le long de la iigne de pliage Z-T du carton sont 
prevus des volets 9,10,11,12 solidaires des faces la- 
teraies respectives 2,4,1 et 3. 

45 Des rabats 1 3.14 et 1 5 sont solidaires respective- 

ment de la face laterale 4 et des volets 11 et 12. 

Un languette autobloquante 1 6 prolongeant le vo- 
let 6 est prevue pour cooperer avec I'encoche 17. 
Deux perforations 18,19 ont ete pratiquees dans 

50 la face laterale 3, pour faclliter ia prise de la languette 
pr6decoupee 20 qui permet de suspendre le boftier, 
pour offrir ies plaquettes de firein d la vente ; la lan- 
guette est consolidee par une bande de renfort 20* en 
poiypropytene disposes d i'lnterieur du cartonnage. 

55 Represente en traits fins, un feuillet piastique 21 

thermo-retractabie du type BE 95.5 et de grammage 
80 microns, colie avec de la colle e froid acrylique sur 
la zone hachuree 22 de la paroi Interieure du volet 9, 
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s'6tend le long de la parol int^rleure de la face lat^rale 
2 Jusqu'et au-deld du volet 5 ; 0 est retenu par deux 
points de colle d frold acryllque 23,24 au voislnage de 
la ligne de pliage situde entre la face latdrale 2 et le s 
volets. 

Reprdsentd en traits fins, un second feulllet plas- 
tique 25 thernw-r^tractable de mdme type, coll6 avec 
de la colle d firoid acrylique sur la zone hachurde 26 
de la parol int^rieure du volet 10, s'dtsnd le long de io 
la parol int^rieure de la face lat^rale 4 jusque sur le 
vdet 6 ; il est retenu par deux points de colle d frold 
acryllque 27,28 sur le volet 6. 

Les figures 2 et 3 repr^sentent la botte vue en 
perspectfve, les r6f6rences pr6c6dentes dtant In- is 
chang^es. 

Ala figure 2, on voit la botte assemblde avant i'ln- 
troductlon des plaquettes de frein. 

Le volet 8 est d'abord rabattu vers Tint^rieur et 
malntenu contra la face lat^rale 3 par un point de col- 20 
le, de telle sorte que les ouvertures cr66es au niveau 
des perforations 18 et 19 et des pr6d6coupes de la 
languette 20 se trouvent obsbru^es. 

Le rabat 1 3 est nr>aintenant f 1x6 sur la parol int6- 
rieure de la face laterals 1 par collage, ce qui permet 25 
de mettre en place les quatre faces lat6ra!es qui d6- 
limitent la face d' introduction des plaquettes. 

La base de la botte non visible d la figure 2, qui 
est la face d'extraction, est constitute, avant la mise 
en place des plaquettes de finslns, de la manidre sul- 30 
vante : le volet 9 est replit vers I'int6rieur, puis le volet 
10 est rabattu sur le volet 9 ; les volets 11 et 12 sont 
respectivement collds sur les parois extdrieures des 
volets 9 et 10. 

Pour emballer les plaquettes de freins 29, on pro- 35 
c^e de la manidre suivante : les plaquettes sont pla- 
c6es k rintSrieur de la k>o1le en les introduisant par la 
face d'introduction ; le feuillet 21 est d6tach6 des* 
points de colle 23.24 puis est dispose sur les plaquet- 
tes ; de mSme le feuillet 25 est dttacht des points de 40 
colle 27,28 puis est dispose sur les plaquettes ; on ef- 
fectue alors les operations connues de plagage des 
feuDles thermo-rttactables 21,25 sur les plaquettes, 
qui sont alors fermement malhtenues dans la bolte, 
nn6me si elles ne ramplissent pas I'espace int6rieur. 4S 

La face d'introduction est ensulte fermte en re- 
pliant les volets 5,6,7, puis en Insurant et bloquant la 
languette 16 dans Tencoche 17. 

A la f igue 3, on volt la botte ouverte du cdt6 de la 
face d'extraction des plaquettes de freins 29. so 

Pourouvrirla botte, on proc^de de la manidre sui- 
vante : les rabats 14, respectivement 15, sont dtool- 
16s des volets 9 et 1 0 ; on peut aussi les detacher des 
volets 11 et 12 ; on souldve les volets 11 et 12, puis 
les volets 1 0 et 9 sur lesquels sont collds les fsuillets ss 
plasfa'ques 21.25 ; les plaquettes de freins 29 sont 
alors directement accessibles, pu isque du cdt6 de la 
face d'extraction elles ne sont pas retenues par les 
feuDlets plastiques 21 et 25 coll6s aux volets ouverts 



5et10. 

Comme on peut le voir, I'invention permet de rta- 
llser remballage de produits de difftrentes tallies 
dans un nx3ddle standardise. On peut emballer des 
plaquettes de freins de plusleurs modules ou de mar- 
ques d'automobnes diverses, dans une gamme ras- 
treinte de bottes. au lieu de fabriquer une botte par 
type de plaquettes de freins, ou par nnoddle de v6hi- 
cule. 

La prtsente invention ne se limite pas aux embal- 
lages pour I'industrle automobile, ni aux emballages 
de la forme, de la nature ou de la matitre d6crite ; on 
peut en faire usage pour des emballages qui ne sont 
pas en carton, ou qui sont partiellement en carton, ou 
dans des cartonnages de tout autre type ; de m6me, 
on peut concevorr des boTles d'une toute autre forme 
que paralieiepipedique, ou prtsentant des volets, ra- 
bats et enooches de nombre, structure et dimensions 
difftrents ; par allleurs, II est possible d'employer un 
seut f^lllet plastlque, ou plus de deux ; la structure, 
la forme, les caracterlstlques du ou des feulllets peu- 
vent fitre modlf I6es ; enf In, les modes de fixation ou 
de collage d'un feuillet plastlque peuvent tgalement 
varler. 

La pr6sente invention permet done de r^pondre 
aux probldmes posds par Temballage de toutes sor- 
tes de produits, de volume et de forme trds divers. 



Revendications 

1. Emballage, notamment pour des produits de I'in- 
dustrie. comprenant une face d'introduction des 
produits, une face d'extraction des produits, la- 
quelle face comporte au moins un volet, et une 
plurality de faces Iab6rales reliant la face d'intro- 
duction d la fece d'extraction, caract6ris6 en ce 
qu'au moins un feuillet plastlque tiiermo-rdtracta- 
ble (21,25) est dispose d i'interieurde I'emballage 
et en ce qu'une extremity dudit feuillet est f bete 
sur la parol Interleure d'un volet (9,10). 

2. Emballage selon la revendlcatlon 1, caracterfse 
en ce que la fece d'introduction comporte au 
moins un volet et en ce que la partie llbre d'au 
moins un feuillet (21,25) est retenue sur la parol 
interleure d'un volet (5.6) de ladlte face d'intro- 
duction. 

3. Emballage selon la revendication 1 ou 2. carao- 
tdrise en ce que rextr6mite des feuillets f bcde d un 
volet de la face d'extraction est coliee (22,26) au- 
dit voleL 

4. Emballage selon la revendication 2 ou 3. carac- 
terise en ce que la partie libre des feuillets est re- 
tenue d un volet de la face d'introduction par au 
moins un collage ponctuel (23,24,27,28). 
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